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© Vorrlchtung zum Entnehmen von Spritzgiessteilen. 

© Um beim Entnehmen von Spritzgieflteilen aus 
der Form die Anzahl der erforderlichen Arbeitsgange 
zu verringern und die Gefahr der Verschmutzung der 
Oberflache, insbesondere bei der Herstellung opti- 
scher Datentrager, zu vermeiden, wird die Verwen- 
dung von Halteringen vorgeschlagen, die in der 
Trennebene der Form radial beweglich angeordnet 
sind. Die Innendurchmesser der Halteringe 4 ent- 
sprechen dabei den Au/tendurchmessern der Spritz- 
gieBteile 3, wobei die Innendurchmesser eine Halte- 
geometrie aufweisen, die ein sicheres Halten der 
Spritzgieflteile 3 gewahrleisten. Der Haltering 4 ist 
nach Beendigung des Spritzgie/Svorgangs und nach 
offnen der Form zusammen mit dem Spritzgie/Jteil 3 
aus der Form seitlich herausbewegbar. Nach dem 
Abkiihlen und dem damit einhergehenden Schrump- 
fen des Spritzgie/Steils 3 ist dieses aus dem Halte- 
ring 4 entnehmbar. 





— tA 








3 



7" 




V 



CO 



Rank Xerox <UK) Business Services 



BNSDOCID: <EP 0449002A2_I_> 




1 EP 0 449 

Bei bekannten Entnahmesystemen wird nach 
dem Spritzgieflvorgang das Werkzeug bzw. die 
Form geoffnet und ein automatischer Greifer und 
eine Saugvorrichtung an das Spritzgieflteil herange- 
fuhrt. Mittels Vakuum wird das Spritzgieflteil aus 5 
der Form herausgesaugt, so dafl es vom Greifer 
ubernommen werden kann. Daraufhin wird die 
Saugvorrichtung zuruckgefahren und der Greifer 
mit dem Spritzgie£teil aus dem Formbereich her- 
ausgefuhrt Anschlie/tend wird die Form fur einen 10 
neuen Spritzgieflvorgang wieder geschlossen. 

Das bekannte Entnahmesystem beinhaltet so- 
mit eine Reihe von Arbeitsgangen, die material,- 
platz und insbesondere zeitaufwendig sind. Au/ter- 
dem kann die Oberflache des Spritzgiefiteils durch 75 
Saugerabrieb bzw. verschmutzte Sauger oder 
durch statische Aufiadung im Saugbereich ver- 
schmutzt werden, was insbesondere bei der Her- 
stellung von optischen Datentragern zu vermeiden 
ist. Beim Beruhren des Artikels durch Entnahme- 20 
sauger entstehen durch Temperaturunterschiede 
zwischen den kalten Saugern und dem warmen 
Artikel zusatzlich Warmespannungen im Artikel, die 
bei optischen Datentragern zu unerwunschten Dop- 
pelbrechungen bzw. zu einem Gangunterschied 25 
fiihren. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, den 
Aufwand fur das Entnehmen von Spritzgiefiteilen 
nach dem Offnen der Form zu verringern und eine 
Verschmutzung bzw. eine Beschadigung des 30 
Spritzgieflteils zu vermeiden sowie Warmespan- 
nungen im Artikel zu vermindern. 

Diese Aufgabe wird gemal3 den Merkmalen 
des Patentanspruchs 1 gelost. Hierdurch wird die 
Zahl der Arbeitsgange gegenuber dem bekannten 35 
Absaugverfahren verringert, wobei der Wegfall des 
Absaugens auflerdem die geforderte Reinhaltung 
der Artikeioberflache sowie eine Verminderung von 
thermischen Spannungen im Artikel ermoglicht. 

Durch eine entsprechende Formgebung des In- 40 
nendurchmessers des Halteringes kann z.B. die 
Au/tenkontur von optischen Datentragern ohne wei- 
teres rund gestaltet werden. Ferner ist eine besse- 
re Lackierung durch Schonung der Kanten sowie 
eine Randlackierung bis zur Halfte der Plattendicke 45 
mogiich. 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfin- 
dung werden mit den Unteranspruchen vorgeschla- 
gen. 

Durch die Anordnung mehrerer Halteringe kon- 50 
nen diese wechselseitig im Spritzgie/teyklus einge- 
setzt werden. Je nach Teilung bzw. Verweilzeit der 
Halteringe au/terhalb der Spritzform kann diese Zeit 
vorteilhaft als Kuhlzeit bzw. Kuhlstrecke bis zum 
Entnahmezeitpunkt genutzt werden. Gleichzeitig 55 
kann eine optimale statische Entladung des Artikels 
stattfinden. 

Um ein vorzeitiges Herausfallen des Artikels 
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aus dem Haltering infolge des beim Abkuhlen erfol- *** 
gendem Schrumpfvorganges zu vermeiden, kon- 
nen am Innendurchmesser der Halteringe vorteil- 
haft radial bewegliche Haltestifte und/oder umlau- 
fende Vorsprunge bzw. Nuten vorgesehen werden. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in 
der Zeichnung dargestellt. 

Es zeigen 

Fig. 1 eine Seitenansicht einer Spritzgiefl- 

form mit einer Entnahmevorrichtung in 

schematischer Darstellung, 
Fig. 2 den Ausschnitt A aus Fig. 1 in vergrd- 

flerter Darstellung eines Halteringes, 
Fig. 3 eine Alternative zu Fig. 2, 
Fig. 4 eine weitere Alternative zu Fig. 2 und 

3. 

Fig. 1 zeigt eine zweiteilige Spritzgiefiform mit 
gegeneinander verschiebbaren Formteilen 1 und 2. 
Eine mit dem Formteil 1 verbundene Traverse 5 
tragt einen Haltering 4, welcher um die Achse der 
Traverse 5 drehbar und auf dieser axial verschieb- 
bar angeordnet ist. Position 4a zeigt den gegen- 
uber Position 4 um 180° aus der Form herausge- 
schwenkten und axial verschobenen Haltering. Im 
Haltering 4 ist ein Spritzgiefiteil 3 gehalten. Der in 
Fig. 2 ausschnittweise vergro/tert dargestellte Hal- 
tering 4 ist mit einer umlaufenden Nut 6 versehen. 
Fig. 3 zeigt den Haltering 4 in entsprechender 
Darstellung mit einem umlaufenden Vorsprung 7. 
Gemafl Fig. 4 ist am Innendurchmesser des Halte- 
rings 4 ein radial beweglicher Haltestift 8 vorgese- 
hen, der zum Entnehmen des SpritzgieBteiis 3 ra- 
dial nach auflen bewegt wird. 

Patentanspriiche 

1. Vorrichtung zum Entnehmen von Spritzgiefitei- 
len, insbesondere optische Datentrager, aus 
einer zwei-oder mehrteiligen Spritzgie/Jform mit 
gegeneinander verschiebbaren Formteilen, da- 
durch gekennzeichnet, da/J zwischen den 
Formteilen (1,2) ein oder mehrere in Trenne- 
benen der Form radial bewegliche Halteringe 
(4) zum Halten des Spritzgieflteils (3) angeord- 
net sind, deren Innendurchmesser dem Aufien- 
durchmesser des Spritzgie/tteils (3) entspre- 
chen, wobei die Innendurchmesser eine Halte- 
geometrie aufweisen, die ein sicheres Halten 
des Spritzgieflteils (3) gewahrleistet, derart, 
da/3 der jeweilige Haltering (4) nach Beendi- 
gung des Spritzgiei3vorgangs und nach offnen 
der Form zusammen mit dem Spritzgieflteil (3) 
aus der Form seitlich herausbewegbar ist und 
nach dem Abkuhlen und dem damit einherge- 
henden Schrumpfen des Spritzgiej3teils (3) die- 
ses aus dem Haltering (4) entnehmbar ist. 
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2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB zwei oder mehrere Halte- 
ringe (4) wechselseitig im Spritzgieflzyklus vor- 
gesehen sind. 

5 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, dai3 die Halteringe (4) in ei- 
ner Oder mehreren Ebenen parallel zueinander 
angeordnet sind. 

10 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 3 oder einem 
derseiben, dadurch gekennzeichnet, dad die 
Halteringe (4) nach Art eines Trommelrevolvers 
ausgebildet sind. 

76 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 4 oder einem 
derseiben, dadurch gekennzeichnet, da/3 zwei 
Oder mehrere in herausbewegter Stellung axial 
nebeneinander angeordnete Halteringe (4) in 

eine gemeinsame Arbeitsebene innerhalb der 20 
Form hineinbewegbar sind. 

6. Vorrichtung nach den Anspruchen 1 bis 5 oder 
einem derseiben, dadurch gekennzeichnet, dai3 

die Innendurchmesser der Halteringe (4) mit 25 
umlaufenden Nuten (6) oder Vorsprungen (7) 
versehen sind. 

7. Vorrichtung nach den Anspruchen 1 bis 6 oder 
einem derseiben, dadurch gekennzeichnet, daJ3 30 
am Innendurchmesser der Halteringe (4) radial 
bewegliche Haltestifte (8) angeordnet sind. 
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© Vorrichtung zum Entnehmen von Spritzgiessteilen. 

© Urn beim Entnehmen von Spritzgieflteilen aus 
der Form die Anzahl der erforderlichen Arbeitsgange 
zu verringern und die Gefahr der Verschmutzung der 
Oberflache, insbesondere bei der Herstellung opti- 
scher Datentrager, zu vermeiden, wird die Verwen- 
dung von Halteringen vorgeschlagen, die in der 
Trennebene der Form radial beweglich angeordnet 
sind. Die Innendurchmesser der Halteringe 4 ent- 
sprechen dabei den Au/tendurchmessern der Spritz- 
gietfteile 3, wobei die Innendurchmesser eine Halte- 
geometrie aufweisen, die ein sicheres Halten der 
SpritzgieGteile 3 gewahrleisten. Der Haltering 4 ist 
nach Beendigung des SpritzgieBvorgangs und nach 
offnen der Form zusammen mit dem Spritzgieflteil 3 
aus der Form seitlich herausbewegbar. Nach dem 
Abkuhlen und dem damit einhergehenden Schrump- 
fen des Spritzgie^teils 3 ist dieses aus dem Halte- 
ring 4 entnehmbar. 
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